IONSTAR

PISTOLET ANTYSTATYCZNY

(o oferuje pistolet IONSTAR?

IONSTAR to urzadzenie, ktore neutralizuje tadunki elekirostatyczne, tym samym znacznie zmniejsza problemy spowodowane przez wiracenia w procesach lakierowania lub wykariczania.
Po wykonaniu procesu jonizowania pistoletem IONSTAR powierzchnia/element nie przycigga juz zanieczyszczen. Pistolet IONSTAR stanowi doskonaty wybor w sytuacjach, w ktérych pyt jest
czynnikiem niepozadanym lub stanowi problem.

Jak dziofa pistolet IONSTAR?

Nowy pistolet antystatyczny IONSTAR firmy Herrmann Lack Technik jednocze$nie neutralizuje tadunki elekirostatyczne i oczyszcza powierzchnie. Po podfaczeniu do systemu sprezonego powietrza,
przy pomocy whudowanej turbiny pneumatycznej generuje niezbedna energie, wytwarzajac strumiers powietrza bogaty w jony dodatnie i ujemne. Nie wymaga do pracy zasilania elekirycznego sieciowego
ani akumulatorowego.

W jaki sposob uZzywac IONSTAR?

Pistolet IONSTAR wykorzystuje w procesie jonizowania energie elekiryczna i ciénienie powietrza, sprawiajac ze obrabiane powierzchnie s mniej podatne na pytki i wiokna. Przyciagajace pytfadunki
elektrostatyczne, zgromadzone na elementach s neuiralizowane przez urzadzenie, co zapobiega ponownemu przyciaganiv tych zanieczyszezen. Ze wzgledu na brak koniecznosci podtaczania do zrodta
zasilania, pistolet oferuje duza elastycznos¢ i wygode w uzytkowaniv. IONSTAR wazy tez znacznie mniej niz urzadzenia bazujace na innych technologiach, poniewaz nie wymaga uZycia baterii ani
pakietow akumulatorowych. Cechy te zapewniajg uzytkownikowi wieksza swobode dziafania i fatwiejsze przygotowanie do procesu lakierowania. Kolejng zaleta jest mozliwos¢ pracy w sposob ciagly,
bez przestojow i bez przeszkod; nie tracac czasu na tadowanie akumulatoréw. Nie ma rowniez potrzeby (a zatem i kosztu) wymiany akumulatoréw, kidre ulegaja zuzyciu i tracg swojg moc.

Zakres temperatur pracy: od -15°C do + 50°C.

Co sprawia, ze IONSTAR jest tak wyjatkowy?

IONSTAR jest catkowicie bezobstugowy dla uzytkownika.*

IONSTAR optymalizuje proces naktadania lakieru.

IONSTAR nie wymaga przewodow zasilojacych ani akumulatoréw — unikalna, swiatowa innowacja.

IONSTAR jest zaskakujaco lekki, bardzo poreczny i wyjatkowo wytrzymaly.

IONSTAR zwigksza efektywnos¢ i rentownos¢ firmy.

IONSTAR zwraca sie w ciggu kilku tygodni.

IONSTAR posiada certyfikat EX ** i jest dopuszczony do stosowania w kabinach lakierniczych i na stanowiskach naprawczych.

* Aby jok najlepiej wykorzystac IONSTAR, zalecamy coroczng konirole urzadzenia przez autoryzowanego technika L-Tec.
** Lgodnie z dyrektywa ATEX 2014/34 UE

Jak uzyska¢ najlepsze wyniki?
IONSTAR musi by¢ uZzywany z przewodzacym elekirycznie wezem sprezonego powietrza. Zalecane cisnienie robocze wynosi 4 har. Urzadzenie dzicta najlepiej, kiedy ustawione jest na takie samo

cisnienie jak pistolety natryskowe. Jest to kolejna cecha znacznie utatwiajaca prace uzytkownikom: wystarczy przefozy¢ przewod sprezonego powieirza z pistoletu natryskowego do pistoletu IONSTAR,
aby kontynuowa¢ prace.

(zego jeszcze mozna oczekiwac od pistoletu IONSTAR?

IONSTAR skraca czas szlifowania miedzyoperacyjnego, ciecia i polerowania - redukcja czasu prac wykoriczeniowych.

IONSTAR wyrownuje roztoZenie czastek metalicznych w powfoce - mniej problemow z dopasowaniem kolordw.

IONSTAR redukuie ciemne krawedzie (cienie) oraz zuZycie materiatow — tatwiejsza, mniej czasochtonna obrébka.

IONSTAR nie wymaga uciazliwego i dtugiego procesu tadowania - elastycznos¢ i bezstresowa praca.

IONSTAR umozliwia precyzyine dostosowanie sity strumienia powietrza do wykonywanego elementu lub zadania - regulacja do potrzeb uzytkownika.

(z¥ mozna rowniez uzywac pistoletu IONSTAR do roztadowywania cze$ci /elementow, bez natychmiastowego ponownego
natadowania silnym strumieniem powietrza?

Tak. Powierzchnie s roztadowywane statycznie przez uiemne i dodatnie jony emitowane w strumieniu powietrza. Efekt ten utrzymuie sie przez okofo 30 minut, czyli wystarczajgco duzo czasu,
aby wykona¢ nastepny efap pracy.

(zy sq jakies informacje na temat generowanego napiecia roztadowania | wymaganego przeptywu powietrza?
Napiecie roztadowania wynosi +4.1 kV i -3.7 kV. Przeplyw powietrza przy ciénieniu 4 bar wynosi ok. 200 .

Jaki jest koszt?

Nasze ceny s3 podane w cenniku, na warunkach EXW plus ustawowy podatek VAT. Waznos¢ oferty zgodnie z akivalnie obowigzujgcym cennikiem.

Gdzie znajduje sie najblizszy dystrybutor?

NSkorzystaj z naszych danych kontaktowych i skontaktuj sie z nami, z przyjemnoscia dostarczymy informacji, gdzie szukac sprzedawcy w Twoim regionie..
A jesli masz kolejne pytania, skontaktuj sie z nami, korzystajac z ponizszych danych ....
Herrmann Lack-Technik GmbH ~ David Lynes
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